PFERD

Frese in metallo duro per uso altamente professionale
Taglio STEEL per acciaio e fusioni d’acciaio

Grazie all'innovativo taglio STEEL, PFERD ha sviluppato le nuove frese per la lavorazione

S

dell’acciaio e delle fusioni d'acciaio. Caratterizzate da un'aggressivita percettibile accompagnata
da un'ottima maneggevolezza. Questo garantisce una lavorazione sicura e precisa.
Grazie alla loro capacita di asportazione veramente elevata queste nuove frese con taglio STEEL

permettono di risparmiare tempo e aumentare

nettamente ['efficienza.

Vantaggi: Tipi di lavorazione: Consigli per la sicurezza:
Fino al 50% in piu di capacita di asportazio- Fresare L'elevata capacita di asportazione pud
ne nell'utilizzo su acciaio e fusioni d'acciaio Spianare causare scolorimenti del gambo. Questi non
rispetto alle frese convenzionali con denta- Sbavatura rappresentano un rischio per la sicurezza.

tura con rompitruciolo.

Aggressivita notevole, trucioli grandi e un
ottimo scarico del truciolo grazie all'innova-
tiva geometria dei denti.

Pili delicatezza sul pezzo e sull'utensile
grazie alla forte riduzione della sollecitazio-
ne termica.

Prestazioni per le applicazioni su acciaio
e fusioni d'acciaio

Capacita di asportazione

M Frese tradizionali con taglio standard
M Frese in metallo duro, taglio STEEL

Praticare aperture
Lavorazione di superfici
Lavorazione di cordoni di saldatura
Per la lavorazione di:
Acciaio
Fusioni d'acciaio
Consigli per I'applicazione:

Utilizzare gli utensili possibilmente su

Attenersi ai numeri di giri consigliati.

Macchine compatibili:

Macchine ad albero flessibile
Smerigliatrici diritte

Robot

Macchine utensili

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS consiglia le frese in
metallo duro con taglio STEEL come innovativa
soluzione per lavorare nel massimo comfort,
con minori vibrazioni e rumore.
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PFERDEFFICIENCY consiglia le frese con taglio

A finoal i i i inetti ici ) -
50% macchltne po.éentll dqtate di cuscinetti elastici STEEL per lavorare a lungo riducendo la fatica
y, per e,V' lare viorazioni. . e risparmiando risorse, per risultati perfetti in
Per |'utilizzo economico di frese con gambo t ; i
) T ) . empi brevissimi.
si consiglia di lavorare nella fascia alta di
numero di giri e di velocita di taglio. % @
Potenza consigliata per le macchine: a “ﬂd
par‘tire da 300 Wa‘t‘t Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving

Per scoprire altri utensili PFERD
e sulla lavorazione dell'acciaio
vedere la nostra monografia
PRAXIS "Utensili PFERD per

la lavorazione dell'acciaio da
costruzione".

Numero di giri consigliato [giri/min]

Per definire il numero di giri consigliato
[giri/min] procedere come segue:

@ Per le velocita di taglio vedere la tabella.

@ Scegliere il diametro desiderato della fresa.
© Abbinando velocita di taglio e diametro
della fresa si ottiene il numero di giri

Consigli per la sicurezza:

©

Attenersi ai numeri di giri ridotti
validi per le frese a gambo lungo.
Vedere pagina 11.

consigliato.
Gruppo di materiali Tipo di lavorazione Taglio @ Velocita di taglio
. Acciai da costruzione, acciai al
3 carbonio, acciai per utensili, acciai
- fino a 1.200 N/mm2 e '.Od i
Acdiaio, (< 38 HRC) non ega:u, acciai da cementazione, Asoortazione
fusioni fusioni d'acciaio, acciai bonificati p STEEL 450-750 m/min
d'acciaio grossolana
Acciai temprati, bonificati Acciai per utensili, acciai bonificati,
oltre 1.200 N/mm2 (> 38 HRC) acciai legati, fusioni d'acciaio
E:‘:;:Ei&: o © Velocita di taglio [m/min]
taglio STE’EL, Diam. fresa 450 750
diam. fresa 12 mm. [mm] Numero giri [giri/min]
Velocita di taglio: 450-750 m/min 6 24.000 40.000
Intervallo del n. di giri: - '
12.000-20.000 giri/min 2 =500 SO0
10 14.000 24.000
12 12.000 20.000
16 9.000 15.000
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